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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

1.1. Область применения программы
Рабочая программа учебной практики является частью основной профессиональ- ной образовательной программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ в части освое- ния квалификации: слесарь-инструментальщик и основного вида профессиональной дея- тельности: Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента.

1.2. Цели и задачи учебной практики: освоение обучающимися основного вида профессиональной деятельности слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ре- монт приспособлений, режущего и измерительного инструмента по профессии СПО, формирование общих и профессиональных компетенций, а также приобретение необхо- димых умений и опыта практической работы по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ.

1.3. Требования к результатам освоения учебной практики
В результате прохождения учебной практики по основному виду профессиональ- ной деятельности обучающийся должен:

	Вид профессио- нальной деятель- ности
	Требования к профессиональным умениям и практическому опыту

	ВПД 1
Слесарная обработ- ка деталей, изготов- ление, сборка и ре- монт приспособле- ний, режущего и из- мерительного ин- струмента.
	иметь практический опыт в:
· организации рабочего места в соответствии с требованиями тех- ники безопасности, экологической безопасности и бережливого производства;
· подборе заготовок, материалов, оборудования и приспособлений для изготовления измерительных инструментов;
· выполнении подготовительных слесарных операций;
· размерной обработке деталей;
· термической обработке деталей;
· выполнении пригоночных слесарных операций;
· сборке и регулировке контрольно-измерительных инструментов;
· поиске неисправностей и их устранении;
уметь:
· выбирать заготовки, инструменты, приспособления для изготов- ления режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием;
· организовать рабочее место для выполнения производственного задания;
· планировать технологический процесс слесарной обработки по чертежам при изготовлении режущего и измерительного инстру- мента;
· производить расчеты и выполнять геометрические построения;
· выполнять слесарную обработку;
· выполнять доводку термически не обработанных шаблонов, ле- кал и скоб под закалку;
· выполнять закалку простых инструментов;
· выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента;
· изготавливать и регулировать крупные сложные и точные ин-



	
	струменты и приспособления;
· изготавливать детали и собирать сложный и точный инструмент и приспособления с применением специальной технической оснастки и шаблонов (копиры, вырезные и вытяжные штампы, пу- ансоны, кондукторы);
· контролировать качество выполняемых работ с применением специального измерительного инструмента в условиях эксплуата- ции.



1.4. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики

	Форма обучения
	Код и наименование профессио- нального модуля
	Кол-во часов
	Семестр
	Курс

	
	
	108
	2
	1

	Всего часов:
	108
	
	



2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

Результатом освоения рабочей программы учебной практики в рамках освоения профессионального модуля ПМ.01 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента является овладение обучающимися основным видом профессиональной деятельности слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного ин- струмента, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Коды формируемых компетенций
	
Наименование результатов освоения программы практики

	ПК 1.1
	Выполнять подготовку рабочего места, заготовок, инструментов, при- способлений для изготовления режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места.

	ПК 1.2
	Выполнять слесарную и механическую обработку деталей приспособле- ний, режущего и измерительного инструмента в соответствии с произ-
водственным заданием с соблюдением требований охраны труда.

	ПК 1.3
	Выполнять пригоночные слесарные операции при изготовлении деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента в соответ- ствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда.

	ПК 1.4
	Выполнять сборку и регулировку приспособлений, режущего и измери- тельного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда.

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, при- менительно к различным контекстам.

	ОК 02
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходи- мой для выполнения задач профессиональной деятельности.

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личност- ное развитие.

	ОК 04
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с кол- легами, руководством, клиентами.

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осо- знанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценно- стей, применять стандарты антикоррупционного поведения.

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепле- ния здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.

	ОК 09
	Использовать информационные технологии в профессиональной дея- тельности.

	ОК 10
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.

	ОК 11
	Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпри- нимательскую деятельность в профессиональной сфере.





3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

3.1. Тематический план учебной практики

	Код и наименование профессионального модуля (ПМ)
	Количество часов учеб- ной прак- тики по ПМ
	в том числе в форме прак- тической подготовки
	Виды работ учебной практики
	Количество учебной прак- тики по виду работы

	ПМ.01 Слесарная об- работка деталей, из- готовление, сборка и ремонт приспособле- ний, режущего и из- мерительного ин- струмента
	108
	108
	1. Подготовка рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений для изготовления режущего и измерительного инструмента.
	2

	
	
	
	2. Общая слесарная подготовка.
	16

	
	
	
	3. Работа на металлорежущих станках.
	42

	
	
	
	4. Изготовление деталей приспособлений, режущего и измерительного ин- струмента.
	             6

	
	
	
	5. Термическая обработка деталей приспособлений, режущего и измери- тельного инструмента.
	6

	
	
	
	6. Сборка приспособлений, режущего и измерительного инструмента.
	6

	
	
	
	7. Разборка, ремонт и сборка приспособлений, режущего и измерительно- го инструмента.
	6

	
	
	
	8. Проверка качества изготовления деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента.
	6

	
	
	
	9. Сборка и регулировка простых узлов и механизмов с применением уни- версальных приспособлений.
	6

	
	
	
	10. Сборка и регулировка узлов и механизмов средней сложности с при- менением специальных приспособлений.
	6

	Дифференцированный зачет
	    6



 (
9
)
3.2. Содержание учебной практики

	Наименование вида работы учебной практики
	Содержание вида работы учебной практики
	Кол-во часов
	в том числе в форме прак- тической
подготовки
	Формиру- емые ком- петенции
(ОК, ПК)

	ПМ.01 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и из- мерительного инструмента
	108
	108
	

	1. Подготовка рабочего места, заготовок, инструментов, при- способлений для изготовле- ния режущего и измеритель- ного инструмента
	Содержание
	6
	6
	ПК 1.1
ОК 01-11

	
	1. Ознакомление со слесарной мастерской, инструктаж по технике безопас- ности в мастерской, правила внутреннего распорядка, организация рабочего места. Выбор оптимальных условий работы слесаря. Подготовка ручного ин-
струмента, электрифицированного инструмента, оборудования и заготовок к работе.
	2
	6
	

	2. Общая слесарная подготов-
	Содержание
	16
	16
	ОК 01-11

	ка
	2.1. Разметка.
	2
	2
	ПК 1.1

	
	2.2. Правка и гибка металла.
	2
	2
	

	
	2.3. Шабрение и опиливание.
	2
	2
	

	
	2.4. Резка металла.
	2
	2
	

	
	2.5. Обработка отверстий.
	2
	2
	

	
	2.6. Нарезание резьбы.
	2
	2
	

	
	2.7. Пайка, склеивание.
	2
	2
	

	
	2.8. Клепка.
	2
	2
	

	3. Работа на металлорежущих
	Содержание
	42
	42
	ОК 01-11

	станках
	3.1. Управление Т.В.С в ручном и автоматических режимах
	6
	6
	ПК 1.1-1.4

	
	3.2. Торцевание. Обработка наружных цилиндрических и конических по-
	6
	6
	

	
	верхностей.
	
	
	

	
	3.3. Обработка цилиндрических и конических поверхностей. Нарезание кре-
	6
	6
	

	
	пежной резьбы.
	
	
	

	
	3.4. Проверка Т.В.С на точность.
	6
	6
	

	
	3.5. Управление фрезерными станками в ручном и автоматических режимах.
	6
	6
	

	
	3.6. Фрезерование поверхностей, пазов, канавок.
	6
	6
	

	
	3.7. Проверка фрезерных станков на прочность.
	6
	6
	



	4. Изготовление деталей при- способлений, режущего и из- мерительного инструмента
	Содержание
	6
	6
	ОК 01-11
ПК 1.1-1.4

	
	4.1. Изготовление деталей для приспособлений.
	2
	2
	

	
	4.2. Изготовление деталей для режущего инструмента.
	2
	2
	

	
	4.3. Изготовление деталей для измерительного инструмента.
	2
	2
	

	5. Термическая обработка де- талей приспособлений, режу-
щего и измерительного ин- струмента
	Содержание
	6
	6
	ОК 01-11
ПК 1.1-1.4

	
	5.1. Термическая обработка деталей и приспособлений режущего и измери- тельного инструмента.
	6
	6
	

	6. Сборка приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	Содержание
	6
	6
	ОК 01-11
ПК 1.1-1.4

	
	6.1.Сборка приспособлений режущего инструмента.
	3
	3
	

	
	6.2. Сборка приспособлений измерительного инструмента.
	3
	3
	

	7. Разборка, ремонт и сборка приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	Содержание
	6
	6
	ОК 01-11
ПК 1.1-1.4

	
	7.1.Разборка, ремонт и сборка приспособлений.
	2
	2
	

	
	7.2.Разборка, ремонт и сборка режущего инструмента.
	2
	2
	

	
	7.3.Разборка, ремонт и сборка измерительного инструмента.
	2
	6
	

	8. Проверка качества изготов- ления деталей приспособле-
ний, режущего и измеритель- ного инструмента
	Содержание
	6
	6
	ОК 01-11
ПК 1.1-1.4

	
	8.1.Проверка качества изготовления деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента.
	3
	3
	

	
	Зачетная работа.
	3
	3
	

	9. Сборка и регулировка про- стых узлов и механизмов с применением универсальных приспособлений
	Содержание
	6
	6
	ОК 01-11
ПК 1.1-1.4

	
	9.1. Сборка узлов и механизмов с применением универсальных приспособле- ний.
	3
	3
	

	
	9.2. Регулировка простых узлов и механизмов с применением универсальных приспособлений.
	3
	3
	

	10. Сборка и регулировка уз- лов и механизмов средней сложности с применением специальных приспособлений
	Содержание
	6
	6
	ОК 01-11
ПК 1.1-1.4

	
	10.1. Сборка узлов и механизмов средней сложности с применением специ- альных приспособлений.
	3
	3
	

	
	10.2. Регулировка узлов и механизмов средней сложности с применением специальных приспособлений.
	3
	3
	

	Дифференцированный зачет
	6
	6
	



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
	Мастерская "Промышленная механика и монтаж"


	№п/п
	Наименование
	Ед. измерения
	Количество

	1
	Баллон с газовой смесью
	шт.
	3

	2
	Верстак слесарный
	шт.
	6

	3
	Вытяжное устройство
	шт.
	3

	4
	Дисковой отрезной станок с пильным диском
	шт.
	3

	5
	Емкость для сбора стружки
	шт.
	1

	6
	Запираемый шкафчик
	шт.
	1

	7
	Компьютер с монитором, клавиатурой и мышкой
	шт.
	3

	8
	МФУ
	шт.
	1

	9
	Проектор
	шт.
	1

	10
	Сварочный аппарат
	шт.
	3

	11
	Сварочный стол с набором прижимов
	шт.
	3

	12
	Станок токарный металлообрабатывающий 16Р25П-1
	шт.
	2

	13
	Тиски слесарные
	шт.
	6

	14
	Тумба для установки дискового отрезного станка
	шт.
	3

	15
	Учебно-лабораторный электро-пневматический стенд 
	шт.
	3

	16
	Штангенциркуль 500 мм
	шт.
	2

	17
	Беруши
	шт.
	6

	18
	Болт м10
	шт.
	48

	19
	Болт м6
	шт.
	48

	20
	Винт установочный M6
	шт.
	12

	21
	Защитные  очки
	шт.
	6

	22
	Круг стальной
	шт.
	6

	23
	Крючок для  сбора стружки
	шт.
	3

	24
	Лепестковый диск 125 мм
	шт.
	12

	25
	Лист стальной
	шт.
	8

	26
	Маркер перманентный
	шт.
	6

	27
	Металлическая щетка
	шт.
	3

	28
	Набор безопасных лабораторных проводов (синие и красные)
	шт.
	3

	29
	Набор напильников 6 шт
	наб.
	6

	30
	Набор сверл по металлу до 13 мм (шаг 0,5 мм)
	наб.
	6

	31
	Отрезной диск 125 мм
	шт.
	12

	32
	Пильный диск для дискового  отрезного станка
	шт.
	1

	33
	Пластины для канавочной державки
	шт.
	30

	34
	Подшипниковая опора
	шт.
	24

	35
	Полимерный пневмошланг 10м.
	шт.
	6

	36
	Полумуфта под расточку SGMA024 Sati
	шт.
	12

	37
	Регулятор для углекислоты и аргона У 30/АР 40 Р (с ротаметром)
	шт.
	3

	38
	Режущая пластина 35°
	шт.
	30

	39
	Режущая пластина 80°
	шт.
	30

	40
	Респиратор
	шт.
	12

	41
	Рулетка длиной 2 м.
	шт.
	6

	43
	Сварочная проволока СВ-08Г2С (5кг)
	шт.
	3

	44
	Сварочное сопло
	шт.
	3

	45
	Сварочные шторы
	шт.
	3

	46
	Смазочно-охлаждающая жидкость
	л.
	20

	47
	Токоподводящие наконечники
	шт.
	12

	48
	Труба профильная
	шт.
	12

	49
	Угольник поверочный
	шт.
	6

	50
	Упругий элемент типа паук
	шт.
	6

	51
	Хомут стальной червячный
	шт.
	6

	52
	Шайба  пружинная 6Л
	шт.
	48

	53
	Шайба 10,5
	шт.
	48

	54
	Шайба 6,4
	шт.
	48

	55
	Щетка-сметка
	шт.
	6

	56
	Программное обеспечение
	шт.
	3

	57
	Автоматическая струбцина
	шт.
	18

	58
	Вешалка
	шт.
	1

	59
	Заточной станок
	шт
	1

	60
	Зенкер конический
	шт
	6

	61
	Индикатор часового типа
	шт
	3

	62
	Керн слесарный
	шт
	6

	63
	Микрометр 0-25 мм
	шт
	6

	64
	Микрометр 25-50 мм
	шт
	6

	65
	Молоток слесарный
	шт
	6

	66
	Набор ключей Ombra OMT101S
	набор
	6

	67
	Набор метчиков 40 шт.
	набор
	6

	68
	Набор отверток ЭНКОР 19835
	набор
	6

	69
	Набор шестигранных ключей ДТ/40 ДЕЛО ТЕХНИКИ 562101- 10 шт.
	набор
	6

	70
	Огнетушитель ОУ-1
	шт
	3

	71
	Открытая инструментальная тележка
	шт
	3

	72
	Офисный стол
	шт
	11

	73
	Слесарная линейка
	шт
	6

	74
	Стойка индикаторная магнитная
	шт
	3

	75
	Стул
	шт
	17

	76
	Стул слесарный
	шт
	6

	77
	Токарная державка для 35°
	шт
	6

	78
	Токарная державка для 80°
	шт
	6

	79
	УШМ (Угловая шлифовальная машина)
	шт
	3

	80
	Чертилка
	шт
	1

	81
	Чертилка Stanley 0-03-601
	шт
	5

	82
	Штангенциркуль 150 мм
	шт
	6

	83
	Штангенциркуль 300 мм
	шт
	6

	84
	Шуруповерт аккумуляторный
	шт
	6

	85
	Экран для проектора
	шт
	1



4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы:
1. Покровский Б.С. Слесарно-сборочные работы. Рабочая тетрадь. – М.: Изда- тельский центр «Академия», 2016.
2. Адаскин А.М. и др. Современный режущий инструмент. – М.: Издательский центр «Академия», 2016.
3. Босинзон М.А. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа. – М.: Издательский центр «Академия», 2016.
4.  (
[Электронный
ресурс]
Режим
доступа:
)Карпицкий В.Р. Общий курс слесарного дела: Учебное пособие – М: НИЦ ИНФРА-М,	2017.
http://znanium.com/bookread2.php?book=814427&spec свободный – Электронная библио- течная системаZnanium
5. Долгих А.И. Фокин С.В. Слесарные работы: Учебное пособие – М: Альфа-М, НИЦ ИНФРА-М, 2013, [Электронный ресурс] Режим доступа: http://znanium.com/bookread2.php?book=125291&speсвободный – Электронная библиотеч- ная система Znanium
6. Покровский Б.С. Справочник слесаря механосборочных работ: справочное по- собие – М.: Издательский центр «Академия», 2013. [Электронный ресурс] Режим доступа: http://lib-bkm.ru/load/63свободный – Библиотека машиностроителя
7. Покровский Б.С. Основы слесарных и сборочных работ. – М.: Издательский центр «Академия», 2015, [Электронный ресурс] Режим доступа:http://lib- bkm.ru/load/63свободный – Библиотека машиностроителя
8. Разработка чертежей: правила оформления –http://chir.narod.ru/gost.htm
9. Фещенко, В. Н. Слесарное дело. Слесарные работы при изготовлении и ремон- те машин. Книга 1 [Электронный ресурс] : учебное пособие – М.: Инфра-Инженерия, 2013.http://www.iprbookshop.ru/13546.html
10. Фещенко, В. Н. Слесарное дело. Механическая обработка на станках. Книга 2 [Электронный ресурс] : учебное пособие – М.: Инфра-Инженерия, 2013. Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/13547.htm
11. Фещенко, В. Н. Слесарное дело. Сборка производственных машин. Книга 3 [Электронный ресурс]: учебное пособие – М.: Инфра-Инженерия, 2013. Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/13548.html,
12. Пасютина, О. В. Безопасность труда и пожарная безопасность при механиче- ской обработке металла на станках и линиях [Электронный ресурс]: учебное пособие – Минск: РИПО, 2015 – Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/67615.html
13. Фещенко, В. Н. Токарная обработка [Электронный ресурс] учебник. – М.: Ин- фра-Инженерия, 2016 – Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/51737.html
14. Завистовский, С. Э. Металлорежущие станки [Электронный ресурс]: пособие.– Минск : РИПО, 2015. – Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/67653.html
15. Кузнецов, В. Г. Обработка металлов резанием [Электронный ресурс]: учебное пособие – Казань: Казанский национальный исследовательский технологический универ- ситет, 2015. Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/80236.html
16. Прикладная механика. Теория механизмов и машин [Электронный ресурс]: учебное пособие – М.: Издательский Дом МИСиС, 2015. Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/64193.html
17. Слесарное дело в вопросах и ответах [Электронный ресурс] Режим доступа: http://www.domoslesar.ru/, свободный

4.3. Общие требования к организации учебной практики
Учебная практика проводится мастером производственного обучения рассредоточено  в оснащенной мастерской  "Промышленная механика и монтаж"с применением соответствующего оборудования, контрольно-измерительных приборов, приспособлений и инструментов.
Период прохождения учебной практики определяется учебным планом и календар- ным учебным графиком.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Мастера производственного обучения, осуществляющие проведение учебной прак- тикой, имеют высшее или среднее профессиональное образование по профилю профессии и проходят обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.
Мастера производственного обучения имеют на 1–2 разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено ФГОС СПО для выпускников.

 (
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

Контроль и оценка результатов освоения рабочей программы учебной практики осуществляется мастером производственного обученияв процессе выполнения обучаю- щимися производственных заданий по каждой теме практики в рамках основного вида профессиональной деятельности слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ре- монт приспособлений, режущего и измерительного инструмента.
В результате освоения учебной практики в рамках профессионального модуля ПМ.01 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, ре- жущего и измерительного инструмента обучающиеся проходят промежуточную аттеста- цию в форме дифференцированного зачета. Промежуточная аттестация проводится в по- следний день учебной практики.

	Результаты (освоенные профессио- нальные компетенции)
	Основные показатели оцен- ки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 1.1 Выполнять под- готовку рабочего места, заготовок, инструмен- тов, приспособлений для изготовления режущего и измерительного ин- струмента в соответ- ствии с производствен- ным заданием с соблю- дением	требований охраны труда, пожар- ной, промышленной и экологической безопас- ности, правил организа- ции рабочего места.
	Выполнение работы в соот- ветствии с алгоритмом выпол- нения подготовки рабочего места, заготовок, инструмен- тов, приспособлений для изго- товления режущего и измери- тельного инструмента в соот- ветствии с производственным заданием.
Точность и скорость выполне- ния подготовки рабочего ме- ста, заготовок, инструментов, приспособлений для изготов- ления режущего и измери- тельного инструмента в соот- ветствии с производственным заданием.
Соответствие выполненных работ требованиям охраны труда.
	Наблюдение и оценка вы- полнения производственных заданий подготовки рабочего места, заготовок, инструмен- тов, приспособлений для из- готовления режущего и из- мерительного инструмента.
Наблюдение и оценка вы- полнения практической ква- лификационной работы под- готовки рабочего места, за- готовок, инструментов, при- способлений для изготовле- ния режущего и измеритель- ного инструмента.

	ПК 1.2 Выполнять сле- сарную и механическую обработку деталей при- способлений, режущего и измерительного ин- струмента в соответ- ствии с производствен- ным заданием с соблю- дением	требований охраны труда.
	Выполнение работы в соот- ветствии с алгоритмом выпол- нения слесарной и механиче- ской обработкой деталей при- способлений, режущего и из- мерительного инструмента в соответствии с производ- ственным заданием.
Точность и скорость выполне- ния слесарной и механической обработкой деталей приспо- соблений, режущего и измери- тельного инструмента в соот- ветствии с производственным заданием.
Соответствие     выполненных
	Наблюдение и оценка вы- полнения производственных заданий слесарной и механи- ческой обработкой деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмен- та.
Наблюдение и оценка вы- полнения практической ква- лификационной работы сле- сарной и механической об- работкой деталей приспо- соблений, режущего и изме- рительного инструмента.
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	заданийпригоночных слесар-

	лении деталей   приспо-
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	ных операции при изготов-

	соблений,	режущего	и
	деталей приспособлений, ре-
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	ции при изготовлении дета-
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	ПК	1.4.	Выполнять
	Выполнение работы в соот-
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	Точность и скорость выполне-
	инструмента в соответствии

	ным заданием с соблю-
	ния	сборки	и	регулировки
	с производственным задани-

	дением	требований
	приспособлений, режущего и
	ем с соблюдением требова-

	охраны труда.
	измерительного инструмента.
	ний охраны труда.

	
	Соответствие	выполненных
	Наблюдение и   оценка   вы-
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Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять про- верять у обучающихся не только владение профессиональными компетенциями, но и раз- витие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты (освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки ре- зультата
	Формы и методы кон- троля и оценки

	ОК 01. Выбирать спо- собы решения задач профессиональной деятельности, приме- нительно к различным
контекстам.
	· точность распознавания сложных проблемных ситуаций в различных контекстах;
· эффективность проведения анализа сложных ситуаций при решении за- дач профессиональной деятельности;
	Анализ результатов и наблюдений за деятель- ностью обучающегося в процессе освоения обра- зовательной   программы
и внесение необходимой



	
	· оптимальность определения этапов решения задачи;
· определение потребности в ин- формации;
· эффективность поиска;
· эффективность определения ис- точников нужных ресурсов;
· разработка детального плана дей- ствий;
· правильность оценки рисков на каждом шагу;
· точность оценки плюсов и минусов полученного результата, своего пла- на и его реализации, предложение критериев оценки и рекомендаций по улучшению плана.
	корректировки в процесс обучения для формиро- вания гармоничной лич- ности.

	ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и ин- терпретацию	инфор- мации,	необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.
	· оптимальность планирования ин- формационного поиска из широкого набора источников, необходимого для выполнения профессиональных задач;
· эффективность анализа получен- ной информации, точность выделе- ния в ней главных аспектов;
· точность структурирования ото- бранной информации в соответствии с параметрами поиска;
· интерпретация полученной ин- формации в контексте профессио- нальной деятельности.
	Анализ результатов и наблюдений за деятель- ностью обучающегося в процессе освоения обра- зовательной программы и внесение необходимой корректировки в процесс обучения для формиро- вания гармоничной лич- ности.

	ОК 03. Планировать и реализовывать соб- ственное профессио- нальное и личностное развитие.
	· актуальность используемой нор- мативно-правовой документации по профессии;
· точность, адекватность примене- ния современной научной професси- ональной терминологии.
	Анализ результатов и наблюдений за деятель- ностью обучающегося в процессе освоения обра- зовательной программы и внесение необходимой корректировки в процесс обучения для формиро- вания гармоничной лич-
ности.

	ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимо- действовать с колле- гами, руководством, клиентами.
	· эффективность участия в деловом общении для решения деловых задач;
· оптимальность	планирования профессиональной деятельности.
	Анализ результатов и наблюдений за деятель- ностью обучающегося в процессе освоения обра- зовательной программы и внесение необходимой корректировки в процесс обучения для формиро- вания гармоничной лич-
ности.

	ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на
	– грамотность устного и письменно- го изложения своих мыслей по про- фессиональной тематике на государ-
	Анализ результатов и наблюдений за деятель- ностью обучающегося в



	государственном язы- ке с учетом особенно- стей социального и культурного контек- ста.
	ственном языке;
– толерантность поведения в рабо- чем коллективе.
	процессе освоения обра- зовательной программы и внесение необходимой корректировки в процесс обучения для формиро- вания гармоничной лич-
ности.

	ОК	06.	Проявлять гражданско- патриотическую	по- зицию,	демонстриро- вать осознанное пове- дение на основе тра- диционных		общече- ловеческих			ценно- стей, применять стан- дарты антикоррупци-
онного поведения.
	– понимание значимости своей про- фессии.
	Анализ результатов и наблюдений за деятель- ностью обучающегося в процессе освоения обра- зовательной программы и внесение необходимой корректировки в процесс обучения для формиро- вания гармоничной лич- ности.

	ОК 07. Содействовать сохранению окружа- ющей среды, ресурсо- сбережению, эффек- тивно действовать в чрезвычайных ситуа- циях.
	· точность соблюдения правил эко- логической безопасности при веде- нии профессиональной деятельности;
· эффективность обеспечения ре- сурсосбережения на рабочем месте.
	Анализ результатов и наблюдений за деятель- ностью обучающегося в процессе освоения обра- зовательной программы и внесение необходимой корректировки в процесс обучения для формиро-
вания гармоничной лич- ности.

	ОК 08. Использовать средства	физической культуры для сохра- нения	и	укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и под- держание		необходи- мого уровня физиче-
ской	подготовленно- сти.
	– эффективность	применения средств информатизации и информа- ционных технологий для реализации профессиональной деятельности.
	Анализ результатов и наблюдений за деятель- ностью обучающегося в процессе освоения обра- зовательной программы и внесение необходимой корректировки в процесс обучения для формиро- вания гармоничной лич- ности.

	ОК 09. Использовать информационные тех- нологии в профессио- нальной деятельности.
	· понимание общего смысла четко произнесенных высказываний на из- вестные профессиональные темы;
· эффективность применения нор- мативной документации в професси- ональной деятельности;
· точно, согласно ситуации, обосно- вывать и объяснить свои действия (текущие и планируемые);
· правильно писать простые связные
сообщения на знакомые или интере- сующие профессиональные темы.
	Анализ результатов и наблюдений за деятель- ностью обучающегося в процессе освоения обра- зовательной программы и внесение необходимой корректировки в процесс обучения для формиро- вания гармоничной лич- ности.

	ОК 10. Пользоваться
профессиональной
	– точность распознавания сложных
проблемных ситуаций в различных
	Анализ	результатов	и
наблюдений за деятель-



	документацией на государственном и иностранном языках.
	контекстах;
· эффективность анализа сложных ситуаций при решении задач профес- сиональной деятельности;
· оптимальность определения эта- пов решения задачи;
· определение потребности в ин- формации;
· эффективность поиска;
· эффективность определения ис- точников нужных ресурсов;
· последовательность разработки детального плана действий;
· правильность оценки рисков на каждом шагу;
· точность оценки плюсов и мину- сов полученного результата, своего плана и его реализации, предложение критериев оценки и рекомендаций по
улучшению плана.
	ностью обучающегося в процессе освоения обра- зовательной программы и внесение необходимой корректировки в процесс обучения для формиро- вания гармоничной лич- ности.

	ОК 11. Использовать знания по финансовой грамотности, плани- ровать предпринима- тельскую деятель- ность в профессио- нальной сфере.
	· оптимальность планирования ин- формационного поиска из широкого набора источников, необходимого для выполнения профессиональных задач;
· эффективность анализа получен- ной информации, точность выделе- ния в ней главных аспектов;
· точность структурирования ото- бранной информации в соответствии с параметрами поиска;
· интерпретация полученной ин- формации в контексте профессио-
нальной деятельности.
	Анализ результатов и наблюдений за деятель- ностью обучающегося в процессе освоения обра- зовательной программы и внесение необходимой корректировки в процесс обучения для формиро- вания гармоничной лич- ности.



